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01.1
HIGH-PERFORMANCE-LINE

Obrobka 5-osiowa Obrobka 5-osiowa | Obrébka 3-osiowa

frezowanie: maks. 100 kg frezowanie: maks. 300 kg frezowanie: maks. 750 kg
Wymiary przedmiotu obrabianego (mm): Wymiary przedmiotu obrabianego (mm):
0 x 265 p0450x 370 | 450 x600x 330
Draga przemieszczania X-Y-Z: 350 -440 - 330 mm Draga przemieszczania X-Y-Z: 450 - 600 - 330 mm
Predkosc¢ obratawa: 12000/ 15000/ 18000 / Predkosc¢ obratowa: 15000/ 18000/ 25000 /
25000 7/ 30000 / 30000 / 42000 abr./min
42000 obr./min Bieg szybkie liniowe X-Y-Z
Biegi szybkie liniowe X-Y-Z (dynamic]: 30(50) m/min
{dunamic): 30 (50} m/min Sterowanie: TNC640 /TNC7 /S840 D sl
Sherowanie: TNC 640/ TNC7 Szlywny stof do mocowania: 600 x 630 mm
Si5t obratawy wychyinu: Maks. obciazenie stofu: 750kg
Stot z napedem momentowym: 0 320 mm
Zakres wychylania: +/-115° quly abrmtowe “fl’_’c’.'y’ne' _
Predkosc obrotowa osi A: 25 (55) abr./min (dynamic) 5l6i 2 napedem sl'lmakuwym. 8320 mom /8450x 360 mm
Predkosc obrotowa osi C: 40 (80) abr./min (dynamic) Zakres Ljvychylama. . +/-135 .
Maks. obciazenie stofu: 100kg Predkosc obrofowa osi A: 25 obr./min
Predkosc obrotowa osi C: 40 obr./min
Maks. obciazenie stotu: 300kg

Stot z napedem momentowym: @ 320 mm
Zakres wychylania: +/-135°
Predkosc abrofowa osi A: 25/55* abr./min
Predkosc obrotowa osi C: 80 abr./min
Maks. obcigzenie stotu: 150 kg

*przy napedzie tandemowym



Obrobka 5-osiowa Obrobka 3-osiowa

frezowanie: maks. 1000 kg frezowanie: maks. 1500 kg

Obrobka 5-osiowa | Obrébka 3-osiowa

frezowanie:  maks. 1400 kg frezowanie:
MT toczenie: maks. 700 kg

MT frezowanie: maks. 1400 kg

maks. 2000 kg

Wymiary przedmiotu obrabianego (mm):

Wymiary przedmiotu obrabianego (mm):

D 650x420 | 650x650x500

D 800x 560 | 800 x 800 x 550

Draga przemieszczania X-Y-Z:650 - 650 - 500 mm

15000/ 16000 7 20000/
25000/ 42000 obr./min

Predkosc¢ obratawa:

Biegi szybkie liniowe X-Y-Z
(dynamic]: 45 (60)-45 (60]-40 (60] m/min
Sterowanie: TNC 640 /TNC7 /58400 sl

Szlywny stét do macowania: 900 x 665 mm

Maks. obcigzZenie stofu: 1500 kg

Staty obrotowe wychylne:

Stot z napedem slimakowym: 8320 mm / 0450 x 360 mm
Zakres wychylania: +/-130°

Predkosc obrotowa osi A: 25 obr./min

Predkosc abrotowa osi C: 40 aobr./min

Maks. obcigzenie stotu: 300 kg

Stot z napedem slimakowym: @ 650 x 540 mm

Zakres wychylania: +/-130°

Predkosc obrotowa osi A: 25 obr./min

Predkosc obrotowa osi C: 30 obr./min

Maks. obcigzenie stotu: 600kg

Stét z napedem momentowym: @ 320 mm 0650x540 mm
Zakres wychylania: +/-130° +/-130°
Predkosc obrotowa osi A: 25/55* abr./min 25 obr./min
Predkosc obrotowa osi C: 80 obr./min 65 abr./min
Maks. obcigzenie stotu: 200 kg 600/1000*kg

*przy napedzie tandemowym

Draga przemieszczania X-Y-Z: 800 - 800 - 550 mm

Predkosc obrofawa: 15000 7/ 16000 / 20000 /
25000 / 42000 obr./min

Bieg szybkie liniowe X-Y-Z

(dynamic]: 45 (60]-45 (60)-40 (60] m/min

Sterowanie; TNC640/TNC7 /58400 s!

Szlywny stét do mocowania: 1050 x 805 mm

Maks. obcigzZenie stofu: 2000 kg

Staty obrotowe wychylne:

Stofy z napedem slimakowym: 0 440 mm 0800 x 630 mm

Zakres wychylania: +/-130° +/-130°

Predkosc obrotowa osi A: 25 abr./min 15 obr./min

Predkosc obrotowa osi C: 30a0br./min 25 abr./min

Maks. obciazenie stotu: 450 kg 850 kg

Stoty z napedem momenfowym: 8440 mm 0 800 x 630 mm

Zakres wychylania: +/-130° +/-130°

Predkosc obrotowa osi A: 55 obr./min 25 obr./min

Predkosc obrotowa osi C: 65 abr./min 65 obr./min

Maks. obcigzenie stotu 450 kg 1400 kg

C 42 U MT dynamic

Stét obrotowy wychylny:

Stot z nspedem momentowym: @ 750 mm

Zakres wychylania: +/-130°

Predkosc obrotowa osi A: 25 obr./min

Predkosc obrotowa osi C: 800 obr./min

Maks. obcigzenie stotu: taczenie: 700 kg

frezowanie: 1400 kg



C52/C52UMT - ce2/Ce62UMT -

frezowanie:  maks. 2000 kg frezowanie:  maks. 2500 kg
MT toczenie: maks. 1000 kg MT toczenie:  maks. 1500 kg
MT frezowanie: maks. 2000 kg MT frezowanie:maks. 2500 kg
Wymiary przedmiotu obrabianego (mm): Wymiary przedmiotu obrabianego (mm):

D 1100x 810 | o 1000x810 D 1300 x 900 | 0 1200x800
Draga przemieszczania X-Y-Z: 1000 - 1100 - 750 mm Draga przemieszczania X-Y-Z: 1200 - 1300 - 900 mm
Predkos¢ obrofowa: 9000/ 14000 / 18000 abr./min Predkosc¢ obratowa: 9000 / 14000 / 18000 obr./min
Biegi szybkie liniowe X-Y-Z:  60-60-55 m/min Biegi szybkie liniowe X-Y-Z: 50 m/min
Sterowanie: TNC640/TNC7 /58400 s/ Slerowanie; TNC640/TNC7 /58400 s/
Staly obrofowe wychyine: Staty obrotowe wychyline:

Stoty z napedem momentowym: @ 700 / @ 1150 x 800 mm Stoty z nspedem momenfowym: @900 / 0 1350 x 1100 mm
Zakres wychylania: +100°/-130° Zakres wychylania: +/-130°
Predkosc obrofowa osi A: 20 abr./min Predkosc abrofowa osi A: 15 abr./min
Predkosc obrotowa osi C: 30 abr./min Predkosc obrotowa osi C: 30 abr./min
Maks. obcigzenie stotu: 2000 kg Maks. obcigzenie stotu: 2500 kg

C 52 UMT dynamic C 62 UMT dynamic

Stot obrotowy wychylny: Stot obrotowy wychylny:

Stat z napedem momentowym: @ 1000 mm Stat z nspedem momentowym: 0 1200 mm
Zakres wychylania: +100°/-130° Zakres wychylania: +/-130°
Predkosc obrofowa osi A: 20 abr./min Predkosc obrofowa osi A: 15 abr./min
Predkosc obrotowa osi C: 500 obr./min Predkosc obrotowa osi C: 400 obr./min
Maks. obcigzenie stotu: taczenie: 1000 kg Maks. obcigzenie stotu: taczenie: 1500 kg

frezowanie: 2000 kg frezowanie: 2500 kg



01.2
PERFORMANCE-LINE

Obrobka 5-osiowa | Obrobka 3-osiowa Obrobka 5-osiowa | Obrobka 3-osiowa

frezowanie: maks. 300 kg frezowanie: maks. 1100 kg frezowanie: maks. 600 kg frezowanie: maks. 2000 kg
Wymiary przedmiotu obrabianego (mm): Wymiary przedmiotu obrabianego (mm):

0450 x 355 | 600 x 550 x 450 0650 x500 | 850 x 700 x 500
Droga przemieszczania X-Y-Z: 600 - 550 - 450 mm Droga przemieszczania X-Y-Z: 850 - 700 - 500 mm
Predkas¢ obrotowa: 15000/ 18000 obr./min Predkas¢ obrofowa: 15000/ 18000 obr./min
Biegi szybkie liniowe X-Y-Z: 35 m/min Biegi szybkie liniowe X-Y-Z: 35 m/min
Sterawanie: TNC 640 / TNC7 Srerowanie: TNC 640 /TNC7
Szlywny stéf do macowasnia: 800 x 616 mm Szlywny stéf do macowasnia: 1070 x 700 mm
Maks. obcigzenie stotu: 1100kg Maks. obcigzenie stotu: 2000 kg
Stat obrotawy wychylny: Stat obrotowy wychylny:
Stot z napedem slimakowym: 0 320 mm 0450 x 360 mm Stot z napedem slimakowym: 0 440 mm 0650x540 mm
Zakres wychylania: +/-115° +/-115° Zakres wychylania: +91°/-139° +91°/-139°
Predkosc obratowa osi A: 25 obr./min 25 abr./min Predkosc obratowa osi A: 25 obr./min 25 obr./min
Predkosc obrotowa osi C: 40 obr./min 40 obr./min Predkosc obrotowa osi C: 30 obr./min 30 obr./min

Maks. obcigzenie stotu: 300kg 300kg Maks. obcigzenie stotu: 450kg 600 kg



frezowanie: maks. 1500 kg frezowanie: maks. 3000 kg

Wymiary przedmiotu obrabianego (mm):

D 900x 600

Draga przemieszczania X-Y-Z: 1050 - 900 - 600 mm

Predkaos¢ obrotowa: 15000/ 16000 / 20000 obr./min
Biegi szybkie liniowe X-Y-Z: 35 m/min
Sterowanie: TNC 640 / TNC7

Szlywny stét do mocowania: 1250 x 982 mm
Maks. obcigzenie sfotu: 3000 kg

Stat obrotawy wychylny:

Stot z napedem slimakowym: 0 900 x 750 mm

Zakres wychylania: +/-115°
Predkosc obrofowa osi A: 25 obr./min
Predkosc obrotowa osi C: 25 obr./min

Maks. obcigzenie stotu: 1500 kg
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Branze

Maszyny Hermle sprawdza sie we wszystkich branzach. Koncentrujemy sie na
zapewnieniu najwyzszej precyzji i stabilnej obrobki: Nasze maszyny sa wprost
stworzone do codziennej pracy — zaréwno jako element kompletnej linii produkcyj-
nej, jak i jako maszyna niezalezna w mniejszych zaktadach.

Przemyst moltoryzacyjny Energelyka Przemyst lotniczy i kosmiczny




03
Automatyzacja

Wszyscy mowia o automatyzacji, ktora juz dawno nie jest tylko pustym modnym
hastem. Nasza firma z dostawcy maszyn przeistoczyta sie w dostawce komplekso-
wych rozwigzan, gdyz integracje wszystkich maszyn ciggu technologicznego i urza-
dzen peryferyjnych traktujemy jako decydujace kryterium osiagniecia efektywnosci
automatyzacji procesu obrdbki. Obecnie ewolucja zapoczatkowana wprowadzeniem
ekonomicznych zmieniaczy palet i inteligentnych manipulatorow doprowadzita nas
do ultranowoczesnych zespotow robotéw. Juz od ponad 20 lat z prostych maszyn
tworzymy elastyczne stanowiska produkcyjne.

:’:_
Ak

System obstugi HS flex Chury

\'

Zasobnik palet
zmieniacza palet PW 150

Zmieniacz palet PW 850 z zasobnikiem System robota RS 05-2



Zmieniacz palef PW 100 Zmieniacz pEIEf PW 150 Zmieniacz palet PW 850
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O firmie

W Hermle wszystko toczy sie wokdt frezowania i najlepszych efektow pracy. Na to
sa ukierunkowane wszystkie nasze dziatania: nasza architektura, nasza struktura,
nasza praca, nasze myslenie, nasz rozwoj, nasza konstrukcja, nasz montaz, nasze
ustugi. Dzieki wszystkiemu, co uda nam sie ulepszy¢ i zoptymalizowac, efekty pracy
staja sie lepsze, bardziej precyzyjne i szybsze — to tylko tyle i az tyle.

Najlepiej $wiadczy o tym motto firmy Hermle AG — "lepsze frezowanie". Za nim kryja
sie wydajne, niezwykle innowacyjne centra obrébcze, nalezace do wiodacych produk-
tow na rynku krajowym i zagranicznym. Symbolizuje potezna i gesta sie¢ handlowo-
-serwisowa oraz ponad 30 tysiecy maszyn pracujacych na catym swiecie. Rowniez
sukces naszych klientdéw, ktorzy z uzyciem naszych produktdw osiagaja najwyzsza
precyzje i ekonomicznos¢ produkci.

Jak jednak jest mozliwe "lepsze frezowanie"? Poprzez coraz to nowe pomysty przy-
stowiowa juz precyzje wykonania maszyn Hermle, poprzez doradztwo technologicz-
ne i perfekcyjne zarzadzanie projektami. Dzieki odpowiedzialnym za to wszystko

1 300 zaangazowanym pracownikom, ktérzy wspéttworza nasz sukces. Na dodatek
w miejscu o bogatych tradycjach mechaniki precyzyjnej i produkcji maszyn. To
wszystko tworzy idealne srodowisko pracy. To wtasnie dlatego jeste$my dzis wio-
dacym partnerem firm z wielu kluczowych branz. Od wielkich i ztozonych detali, po
mate zaawansowane technicznie elementy. Od przemystu medycznego po wyscigi
samochodowe. Dyktujemy tempo!
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Ustugi

Perfekcja, z jaka tworzymy i produkujemy nasze
maszyny, wyraza sie rowniez w obszarze serwisu.

Dlatego nasz dziat serwisowy oferuje znacznie wiecej,
niz "tylko" dostawy czesci zamiennych i szybka pomoc
w ciggu kilku godzin. Firma Hermle postrzega siebie
rowniez jako kompleksowego ustugodawce, ktory
oferuje swoim klientom liczne korzysci.

Poza klasycznymi zadaniami serwisu sa to:
Nasze dopracowane, ekonomiczne, ukierunkowane
na praktyke i elastyczne koncepcje szkolen, dzieki
ktérym nasz dziat sprzedazy moze doradzac klientom
bezposrednio na miejscu.
Nasze nieustanne dazenie do optymalizacji i perfekcji — bo kto dzis przestaje byc lepszy,
jutro nie bedzie juz dobry.
Nasze intensywne doradztwo przez ekspertow w dziedzinie frezowania, programowania
i obstugi naszych produktow.
Nasz dziat techniczny, ktéry doskonale zna procesy obrobki i zapewnia naszym klientom
kompetentna i szybka pomoc.




06 -
Hermle na Swiecie

Do dyspozycji naszych klientow jest siec lokalnych oddziatow handlowych i serwiso-
wych w ponad 40 krajach na 6 kontynentach. Jest to jeden z kluczowych czynnikow
naszego sukcesu, niezbedny do zbudowania trwatych partnerskich relacji z naszymi
klientami.

Nasza dewiza: Centralna sprzedaz i lokalny serwis! Dlatego Hermle obstuguje bez-

posrednio swoich klientow na catym swiecie, zapewniajac doradztwo na miejscu,
obstuge sprzedazowa, szkolenia i fachowy serwis.

. Siedziba gtowna Hermle AG
® Spotki zalezne Hermle

® Partnerzy Hermle

Maschinenfabrik
Berthold Hermle AG
IndustriestraBe 8-12
D-78559 Gosheim

Telefon +49 (0)7426 95-0
Faks  +49 (07426 95-1309

info@hermle.de | www.hermle.de

Zmiany techniczne zastrzezone. 05/23/Przeglad produkt6w/2000/PL/WR
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& HERMLE

lepsze frezowanie

Przedstawione w niniejszej publikacji przyktady obrébki zostaty wykorzystane dzigki uprzejmosci i za zgoda naszych klientow.
Informacje w tej publikacji zawieraja jedynie ogolne opisy i parametry, ktore w konkretnym przypadku zastosowania nie zawsze

sa spetnione w opisanej lub przedstawionej formie lub ktdre moga sie zmienia¢ w wyniku dalszego rozwoju produktu. Wymagane
parametry robocze sa wiazace tylko wowczas, jesli zostaty one wyraznie ustalone podczas zawierania umowy. Maszyny przedstawione
na zdjgciach moga zawierac opcje, akcesoria i wersje oprogramowania.



